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1. GIRIS

BX 61 terminalleri  gerilimdlcer (tensometrik) sensorleri ile yapi
kantarlarinda kullanilir.Bu cihazlar RS232,USB, Ethernet, 4Giris/4Cikis,
5.7 TFT dokunmatik panellerle donatilmistir. Ayrica bunlara platform

baglanabilir.

iki terminal versiyonu vardir:
e BX 61 — plastik kasa

e BX 61P panele celik gdvde montajlanmis hali

2. TEKNIK PARAMETRELER

BX 61 BX 61P
Govde plastik Gelik govdeli
panel
Ekran 5,7" dokunmatil panel
Besleme
Gilg¢ Kaynagi 120+230AC/ 10+15VDC / 21W
10+15VDC 21W
Opsiyonel gii¢ kaybagi 6V akimdilator 6V akimdilator

Operasyon Sicakligi -10°C to 40°C
OIML sinifi 1

Dogrulama araligi sayisi 6000
Degisebilen max.girig sinyali 19.5mV
Dogrulama araligi basina max.volt 3.25uv
Dogrulama bolimu basina min. volt 0.5uv
Tensometer min.empedansi 80 Q
Tensometer max.empedansi 1200 Q
Tensometer uyari voltu 5V

Load cell baglanabilirligi 4 yada 6 tel + koruma
Platform sayisi Max. 2 Max. 4
2 x RS232 Standart
2xUSB Standart
Ethernet Standart
4IN/AOUT (girigler / cikiglar) Standart

Coklu aralik olasiligi Evet




3. TERMINAL

3.1. Dig Gorana g
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Resim.1. BX 61'in plastik kasa ol¢uleri
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Resim.2. BX 61P’nin paslanmaz gévde olgileri




3.2. Konnektorlerin Tanimlanmasi

1 — Ethernet RJ45 konnektor 1 — priz girisi
2 — RS232 konnektér 2 — Giris/Cikig, RS232 konnektor

3 — USB konnektor
Resim.3. BX 61'de soketler

1 — Ethernet RJ45 konnektor 1 — Girig/Cikis, RS232 konnektor

2 — RS232 konnektdr
3 — USB konnektor

Resim .4. BX 61P'de soketler
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1 — Gug kablosu contasi
2 — Platform 1,2 contasi
3 — Platform 3,4 contasi

Resim.5. BX 61P’de contalar



RS232 Soketleri ve 1/0

6 0 0o o
© 0 0 0o o

RS232 konnektér DB9/M (erkek) &6nden
gorund st

Pin2 - RxD

Pin3 - TxD

Pin5 - GND

Girig/Cikig, RS232 konnektdr DSUB15/F (di si)
onden gorunld su
Pinl - GNDWE
Pin2 - OUT1
Pin3 - OUT2
Pin4 - COMM
Pin5 - 6+-9VDC
Pin6 - IN4

Pin7 - IN3

Pin8 - TxD2

Pin9 - 5VvDC
Pin10 - GNDRS
Pinl1l - IN2
Pin12 - IN1
Pinl13 - RxD2
Pin14 - OUT4
Pinl15 - OUT3




3.3. BX 61'in Malzeme

Listesi

Resim.6. BX 61 plastik kasa



No. | Pcs./T1 | Pcs./T2 | isim Duzenleyici Dikkat
1 1 1 PUE7 Kasasi BX-61-10
1.1 1 1 Temel BX-61-12
1.2 1 1 Koruma BX-61-11
1.3 1 1 Sag taraf BX-61-13
1.4 1 1 Sol taraf BX-61-14
1.5 - - Fis BX-61-16 Montajsiz
1.6 1 1 Arka Destek BX-61-18
1.7 1 1 Full arka destek BX-61-19
1.8 1 1 Ekran destegi BX-61-20
1.9 1 1 Ekran destegi BX-61-21
2 1 1 Ana kart 262RxxxX
3 1 1 CPU kart 258RxxxX
4 1 1 Flas moduli
5 1 A/D baglanti moduil 27 3RXXXX
6 1 3 Uzaklik elemani DLMSPM-4-01
7 1 1 TFT 5,7” Ekran
8 1 1 Keypad K-08-P77
9 1 1 Ekran Seridi
10 8 8 PT vidasi 3,5x9,5 BN 82428
11 1 1 Sol taraf IR sensori 278RXxXXX
12 1 1 Sag taraf IR sensori 278RXxXXX
13 4 4 Kendinden yapiskanli ayak| RBS-22C
0ODZ-10 lub ODz-
14 1 2 Conta 10L
15 3 6 Serit CV-060
16 1 2 Tensometre kablosu
18 1 2 Ferrit cekirdek
19 1 2 Yuvarlak ferrit cekirdek




3.4. BX 61P’nin Malzeme

Listesi
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Resim.7. BX 61P govdesi

10



No. Parca |lIsim Duzenleyici Dikkat
1 1 Govde BX-61-P-119
1.1 1 Kutu + koruma BX-61-P-120
1.1.1 1 Kutu BX-61-P-121
1.1.2 1 Koruma BX-61-P-122
1.1.3 4 Vida M5x8A2 DIN966A
1.1.4 4 1 mm yuva
1.1.5 1 Conta BX-61-P-123
1.2 1 Montaj BX-61-P-124
1.3 2 Ekran destegi BX-61-P-134
1.4 2 Govde destegi BX-61-P-137
1.5 2 Montaj kablosu BX-61-P-140
2 1 Ekran gercevesi BX-61-P-131
3 1 TFT 5,7” ekran
4 1 Ekran seridi
5 1 Keypad K-08-P77
6 7 Kendinden tutuglu A2 somun| DIN985
7 1 Fe/Zn ya da A2 vida DIN84
8 1 Ana kart 262RXXXX
9 1 CPU kart 258Rxxxx
10 3 A/D degistirici modul 273R
11 1 Flas modulu
12 7 Uzaklik elemani DLMSPM-4-01
13 4 Muf BX-61-P-138
14 4 Yuva BX-61-P-139
15 4 M5x8 A2 Vida Eco-fix BN5952
Skintop ST11
16 3 PG11 (53015220) wg.
Lapp
Skintop STR11
16 3 3-5mm yedek PG11 (53015320) wg.
Lapp
17 3 PG11 icin somun flflntop GMP-GL
18 1 PG11 igin fis VSK-PA-PG11
19 2 Serit TFX-155
20 2 3,2mm lehim g6z
20.1 1 5,3 A2 yuva PN-82/M-82024
20.2 1 3,2mm lehim g6z
20.3 1 3,1 A2 yuva PN-77/M-82008
20.4 1 3,2 A2 yuva PN-78/M-82005
20.5 1 M3 A2 Somun DIN985
21 1 4mm lehim g6z
21.1 1 5,3 A2 somun PN-82/M-82024
21.2 1 4,3mm lehim g6z
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21.3 1 4,1 A2 yuva PN-77/M-82008
214 1 4,3 A2 yuva PN-78/M-82005
215 1 M4 A2 somun DIN1587

22 8 4,3 A2 yuva PN-78/M-82005

23 8 M4 A2 somun DIN1587

24 4 Ferrit ¢cekirdek

25 4 Yuvarlak ferrit cekirdek

26 1 Gug¢ saglayici

27 1 Etiket USB, RS232, Nak-95-01

Ethernet
28 1 Etiket INJOUT Nak-95-02

3.5. Bdluim-Montaj Diyagrami

-~
f' Accumulator
g @ N - @

TEMSOMETER 1
TENSOMETER 2
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o ®

Resim.8. BX 61 bélim-montaj diyagrami
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Resim.9. BX 61P bdlum-montaj diyagrami

Parca Listesi:

No |Parcal Bilegen Adi Diizenleyici | DIKKAT
1 1 |Anakart 262RXXXX
2 1 | CPU kart 258RXXXX
3 1 | Flash bellek
4 1 |Ekran
5 1 Dokunmatik ekranli klavye
6 1 | Ekran Seridi (FFC)
7 | 2(4) | Ferrit cekirdek BX 61P igin 4 parca
8 | 2(4) | Yuvarlak ferrit cekirdek BX 61P igin 4 parca
9 1 | Saglayici
10 2 | IR dedektor gbvdesi 278RxXxxX
11 | 1(3) | ilave platform gévdesi 273RXXXX E;(rgalfngiizne?npeswonel 3
12 1 | Akiimilator 6V Opsiyonel malzeme
13 1 | Akimulatér kablosu Opsiyonel malzeme
14 1 | IR dedektdr kablosu
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3.6. Koruyucu tensometrik(gerilimolger) sensor ba

glantisi

N N . Yuk hicre govdesinde
Yuk hicre govdesinde galvanik koruma
galvanik koruma baglantisi baglantisi olmayan tarti
olan tarti platformu platformu
Platforma kablo ile bagl olan plastik < o
kasall kantar Bagl degil E
Tartinin kompakt mekanik yapisi(tartinin < P
indikatorll direk Uzerinde) Bag“ degll E
Metal gbvde igindeki tarti indikatori
— tartim platformu indikatére sadece Nokta A Nokta A
gerilimdlcer kablosu ile bagli
Tartinin kompakt mekanik yapisi, metal
metal — indikat6r ve platform galvanik Nokta A E
olarak bagl
Nokta A — Govdeye elektirik gtict ile bagh
E — A/D konvertor gévdesindeki lehim noktasi
3.7. Gerilimélcer ba glanti prensipleri
6 kutuplu gerilimélcer, ana karta asagida goésterilen adimlar takip
edilerek baglanmalidir:
262RxxXX J
m E?:]-’-\CLI 0
258Rxx0xx g )

RL1

RL2

M

TENSOMETER

™
L3 m
= [ kepsay ey i
v BAT1 Ezyboard
[_1 ! 4 L J2n

J2 1

Ul

415 J3  J18

Touch

CIC IC ]
IR1  IR2Z m

Soreen

Resim.10. Gerilimdlgerin 6 kablosunun baglantisi
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PCB Tensometer Sinyalleri NOTLAR
E Koruma Bélum 3.4'e dik

REF+ Dogrultu + JP1 lehimsiz
REF- Dogrultu JP2 lehimsiz

IN+ Cikig +

IN- Cikis -

+5V Girig +
AGND Girig -

Tensometer 4 kablosu asagida gosterilen adimlar takip edilerek

baglanmaldir:

|a Led Tensometre Jumperian |

a! |
wd I |
%' T1_J |J | [ hm 262RXXXX J
) [ “B§3783 0 Ll [ B -
258RxxXX e ]
I [ Ja
1r. " B
RL1 - I ]
RL2 — @ o
LI i
v L Keyboard [_i lf"_J_i”.ﬂB_[
TENSOMETER i I [« =7 [Flps LN
Resim.11. Gerilimélgerin 4 kablosunun baglantisi
PCB Tensometer Sinyalleri Notlar
E Koruma Bolim 3.4'e dik.
REF+ - JP1 lehimli
REF- - JP2 lehimli
IN+ Cikis+
IN- Cikis -
+5V Giris+
AGND Girig-
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4. CEVRE CIHAZLARLA BA GLANTI

BX 61 terminalleri agagdidaki cihazlar ile baglanti kurabilir:

e Bilgisayar,

» Fis yazic,

» Etiket yazici,

- Barkon tarayici,

e USB cihazi (kalem sirtcd, fare, klavye).

5. YAZILIM YAPISI

Menu 2 parametre iceren gruplara bélinmustr.

5.1. Meni

isaret | Tanimlama

Parametreler

@ Veri tabanlari

5.2. Klavye

BAYK
Bxg1 AW\

Resim.12. Ustten Goérinimi
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5.3. Tus Tanimlari

—

us Tanim

I Tarti agma/kapama

B

*04- Sifirlama
+]« Dara alma
Enter Ol¢im sonuglarini yazdirma ya da girilen veriyi dogrulama

Setup Fonksiyon tusu (mendye giris)

F Programlanabilir tus

F2 Programlanabilir tus

F3 Programlanabilir tus

6. FABRIKA PARAMETRELER i

Eger cihaz fabrika parametreleri modunda acilirsa tim fabrika
parametreleri degistirilebilir.

6.1. Fabrika ayarlarina giri $

I
e Cihazi agin ,

e Calistiktan sonra yazilim prosediri otomatik olarak ¢alisacaktir.

e Altta yer alan @ 3.2mm alt delik tGzerinden-ince sert bir alet
ile (6rn.tornavida) dahili saltere basin S1.:

17



6.2. Fabrika Parametreleri Listesi

Fabrika Ayarlarina
Giris  Anahtan

Resim.13. Fabrika ayarlarina giris anahtari

Setup L
. tu§unu kullanarak yazilim ana meniisiine girin ve sonra:

“ Parametreler / a’? » Fabrika parametreleri”

isim HATA ARALIK TANIMLAMA
Platform 1 - - Birinci platform parametreleri
Birimler - - A/D taksimati
1.Birim aralig1 0.001 0,001 + 50 Son rakam ve 1. Aralik nokta pozisyonu
2.Birim araligi 0.001 0,001 + 50 Son rakam ve 2. Aralik nokta pozisyonu
3.Birim araligi 0.001 0,001 + 50 Son rakam ve 3.aralik nokta pozisyonu
Aralik 6.009 - Tam aralik + 9e
Anahtarlama noktasi Arlik 1 ve Aralik
Aralik 2 0.000 - 2 arasindadir.Bir aralk dl¢egi icin O
kurulumu yapin.
Anahtarlama noktasi Arlik 2 ve Aralik
Aralik 3 0.000 - 3 arasindadir.lki aralik 6lcegi icin 0
kurulumu yapin.

18




Kalibrasyon

agirliginin ktlesi 1.000 - Kalibrasyon agirligi kutlesi

Kalibrasyon birimi kg g, kg, Ib Kalibrasyon agirligi birimi

Otomatik sifirlama araligi 0,25 0,1-5 Otomatik sifirlama araligi

Kutle kontrolii baglangici Yes Yes, No Kutle kontroliine basla

Baslangic kitlesi ) ) - .

degerlendirilmesi Platform 1 icin baslangic kitlesi ayarlanmasi

Kalibrasyon - - Platform 1 kalibrasyonu

Baslangic kitlesi - - Kutle baslangici(igcinde bélinmeler yok)

Kalibrasyon faktori - - Kalibrasyon katsayisi(platform 1'de)

Kurulum Hatasi - - Platform 1 igin kurulum hatasi parametreleri

Platform 2 - - ikinci platform parametreleri

Birimler - - A/D taksimati

1.Birim arahgi 0.001 0,001 = 50 Son rakam ve 1. Aralik nokta pozisyonu

2.Birim arahgi 0.001 0,001 = 50 Son rakam ve 2. Aralik nokta pozisyonu

3.Birim aralig 0.001 0,001 + 50 Son rakam ve 3.aralik nokta pozisyonu

Aralk 6.009 - Tam aralik + 9e

Aralik 2 IAnahtarlama noktasi Arlik 1 ve Aralik 2

0.000 - arasindadir.Bir aralik élgegi icin O

liirplumi vanin

Arahk 3 IAnahtarlama noktasi Arlik 2 ve Aralik 3

0.000 - arasindadir.iki aralik 6lgegi igin 0

kurulumu yapin.

Kalibrasyon . L

agirliginin ktlesi 1.000 - Kalibrasyon agirligi kutlesi

Kalibrasyon birimi kg g, kg, Ib Kalibrasyon agirligi birimi

Otomatik sifirlama araligi 0,25 0,1-5 Otomatik sifirlama araligi

Kdutle kontroli baglangici Evet Evet,Hayir Kutle kontroline basla

Baslangic kitlesi ) ) - s

degerlendirilmesi Platform 2 icin baslangic kitlesi ayarlanmasi

Kalibrasyon - - Platform 1 kalibrasyonu

Baslangig¢ kitlesi - - Kutle baslangici(icinde bdlinmeler yok)

Kalibrasyon faktori - - Kalibrasyon katsayisi(platform 2'de)

Kurulum Hatasi - - Platform 2 igin kurulum hatasi parametreleri

Platform 3 - - Ucilincii platform parametreleri

Birimler - - A/D taksimati

1.Birim aralig1 0.001 0,001 + 50 Son rakam ve 1. Aralik nokta pozisyonu

2.Birim aralii 0.001 0,001 = 50 Son rakam ve 2. Aralik nokta pozisyonu
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Son rakam ve 3.aralik nokta pozisyonu

3.Birim araligi 0.001 0,001 + 50
Aralk 6.009 - Tam aralk + 9e
Anahtarlama noktasi Arlik 1 ve Aralik
Aralik 2 0.000 - 2 arasindadir.Bir aralik 6lcegi igin O
kurulumu yapin.
Anahtarlama noktasi Arlik 2 ve Aralik
Aralik 3 0.000 - 3 arasindadir.lki aralik 6lcegi icin 0
kurulumu yapin.
Kalibrasyon . L
agrhginin kiitlesi 1.000 - Kalibrasyon agirligi kitlesi
Kalibrasyon birimi kg g, kg, Ib Kalibrasyon agirligi birimi
Otomatik sifirlama araligi 0,25 0,1-5 Otomatik sifirlama araligi
Kitle kontroli baglangici Evet Evet,Hayir Kutle kontroliine basla
Baslangic kitlesi ) ) - s
degerlendirilmesi Platform 3 icin baslangi¢ kitlesi ayarlanmasi
Kalibrasyon - - Platform 3 kalibrasyonu
Baslangi¢ kitlesi - - Kutle baslangici(icinde bdlinmeler yok)
Kalibrasyon faktori - - Kalibrasyon katsayisi(platform 3'de)
Kurulum Hatasi - - Platform 3 igin kurulum hatasi parametreleri
Platform 4 - - Dorduncu platform parametreleri
Birimler - - A/D taksimati
1.Birim araligs 0.001 0,001 + 50 Son rakam ve 1. Aralik nokta pozisyonu
2 Birim araligi 0.001 0,001 = 50 Son rakam ve 2. Aralik nokta pozisyonu
3.Birim araligi 0.001 0,001 = 50 Son rakam ve 3.aralik nokta pozisyonu
Birimler 6.009 - Tam aralik + 9e
2.Birim aralig Anahtarlama noktasi Arlik 1 ve Aralik
0.000 - 2 arasindadir.Bir aralik 6lcegi igin O
kurulumu yapin.
3.Birim araligi Anahtarlama noktasi Arlik 2 ve Aralik
0.000 - 3 arasindadir.lki aralik olcegi icin 0
kurulumu yapin.
Kalibrasyon 1.000 - . L
adirhdnin kiitlesi Kalibrasyon agirligi kutlesi
Kalibrasyon birimi kg g, kg, Ib Kalibrasyon agirligi birimi
Otomatik sifirlama araligi 0,25 0,1-5 Otomatik sifirlama araligi
Kdtle kontroli baglangici Evet Evet,Hayir Kutle kontroline basla

Baslangic¢ kitlesi
degerlendirilmesi

Platform 4 igin baglangic kitlesi ayarlanmasi

Kalibrasyon

Platform 4 kalibrasyonu

Baslangic kitlesi

Kutle baslangici(icinde bélinmeler yok)

20




Kalibrasyon faktori

Kalibrasyon katsayisi(platform 4'de)

Kurulum Hatasi

Platform 4 i¢in kurulum hatasi parametreleri

Platform numaralari 1 1+4 Platform numaralari
Onay Evet Evet,Hayir Onayli tartl beyannamesi
Gceor 1 - Yercekimi do grulama faktoru

Fabrika numarasi

Fabrika numarasi

Kurulum hatasi

Tdm kurulumlar igin kurulum hata

parametreleri

6.3. Tartim iglemine Doni

Tartim islemine geri

donildikten sonra terazi
kaydedilmelidir. Asagidaki Pencere belli olana kadar

P
!

!

Save changes?

% | v |

hafizasinda vyapilan degisiklikler

butonuna basilir.

Uygun butona basin: ﬁ —onaylayin ya da L — degisiklikleri iptal

edin.

Terazi tartim prosediriine uygun calisacaktir.

7. FABRIKA KAL iBRASYONU

Fabrika kalibrasyonu meniiden yapilabilir: “ Parametreler /
'@ Fabrika parametreleri”

-

» Fabrika parametreleri alt menistine girin <422 Platform 1> bolim

6.1'deki kullanim kilavuzunu takip edin,

. B Bu twu kullanarak parametrelere gidiKalibrasyon> |

e Platform 1 ‘in kefesinden yik alin,

e Parametreyi girdikten sonra mesaj kutusu belirene kadar takip edin:

21




Kefeyi bosalt

% \ 4

e Butusa basmi‘. Bu mesaj kaldigi siirece baslangic
kutlesini ayarlayin: ,Ba slangi¢ kitlesi 6lgimd”

e Prosedir tamamlandiktan sonra kutuda beliren mesaji takip
edin:

Agirlik koy 30.000 kg

% | v |

« Kalibrasyon kditlesini platform 1'in kefesine koyun ve su tugu segin

B

« Kalibrasyon faktoru belirleme prosediriinden sonra ekranda
beliren komutlari takip edin:

Islem basariyla tamamlandi

v |

» Baglangic kutlesi 6lcimi” parametresi platform
1’inba slangig kitlesi ayarlanmasina izin verir.

22



Dikkat:

Platform 2,3,4 ‘Un fabrika kalibrasyon islemleri yukarida tarif edilen
islemlerdeki gibi yapilabilir.

Tartim i glemine donua s:

6.3 bolime bakiniz "Tartim iglemine donis”.

8. ONAYLI TARTI BEYANNAMES i

Uretici onayh teraziler bazi fonksiyonlara sinirlama getirir. <Onayli>
parametresi, bazi islemleri devre disi birakir &r: [Ib] birim, dengesiz sonugclar
ya da kullanici kalibrasyon c¢iktisi. Terazilerinin kullanim amacina gére bu
parametre secilmelidir.

<Dogrulama> (Verified) parametre kurulumu:

Evet Onayli

Hayir Onaysiz

9. YER CEKIMi FAKTORU

Yer ¢ekimi faktort,diinyanin cesitli yerlerinde degisen yercekimi
degiskenligini telafi eder. Kullanim noktasindan uzakta terazi kalibre
edilirken bu faktdr ayarlamayi dogru bir sekilde yapmada kolaylik saglar.
Yer ¢cekimi diizeltme islemi,ya “BAYKON ENDUSTRIYEL ATRTIM
SISTEMI” ile ya da agagidaki formiil kullanilarak yapiimalidir.

Gcor =Yuce.
gcal.

Dikkat :

Egder terazi kullanim alaninda kalibre edilirse,yer ¢ekimi katsayi degeri
(parametre “Gcor’=1.00000) olmalidir. Eger terazi kullanim yerinden
uzakta bir yerde kalibre edilecekse (boylamsal degisimde) "Gcor”
parametre degeri her zaman dogrulanmalidir.
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